








 

От автора 
Более 10 лет существования проекта популяризующего тубы (тюбики) как упаковку – www.tuba.ru 
– позволили накопить богатый опыт. Это и взаимодействие с компаниями, представлявшими в 
России (и СНГ) оборудование для фасовки туб, и контакты с компаниями, эксплуатирующими это 
оборудование. 

Мы собрали данные о примерно 60 заводах, производящих тубонаполнительное оборудование. 
Большая часть из них не представлены на рынке СНГ официально, тем не менее, довольно много 
станков попадает в Россию со вторичного рынка, либо завозится напрямую с завода-
производителя. 

Официально представляют интересы 17 (из 60) заводов 12 российских компаний. Еще два завода 
производят станки в России. 

В исследовании описаны как принципиальные схемы конструкции станков, так и сами компании-
производители. Даны контактные данные заводов-производителей и их представителей в СНГ. 

Описание оборудования двух компаний вынесено во введение – это Norden (Швеция) и IWK 
(Германия). Такой подход связан с тем, что это ведущие компании выпускающие оборудование 
оригинальной конструкции. 

Данные, которые являются личным мнением автора – выделены синим цветом и курсивным 
начертанием. 

 

При подготовке исследования использовались: 

базы данных о поставщиках оборудования собранные порталом www.tuba.ru; 

материалы, опубликованные в специализированных изданиях; 

посещение наиболее значимых заводов-производителей; 

интервью представителей компаний поставщиков и производителей; 

брошюры с описанием различных моделей соответствующего оборудования; 

интервью представителей компаний эксплуатирующих соответствующее оборудование; 

общедоступные Интернет-ресурсы – сайты производителей и тематические порталы. 

 

С уважением, Роман Леонов 

октябрь 2014 
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Вводная часть 
 

 
Тубы (тюбики) – вид  упаковки, традиционно используемой для хранения и применения кремов и 
пастообразной продукции.  
 
Фасовка туб происходит со стороны противоположной горлышку: после наполнения продуктом 
эта сторона запаивается либо многократно складывается и маркируется. 
 
 

Тубы могут быть произведены по различным технологиям и из различных материалов. 
Применительно к фасовке выделяют тубы из алюминия и тубы из пластика. Это разделение 
связано с технологией запечатывания тубы после её наполнения: пластиковые тубы запаиваются, 
а алюминиевые многократно складываются. 

Иногда тубами называют также тубофлаконы – пластиковые флаконы, произведенные по 
эструзионно-выдувной технологии, формой имитирующие тубы. Заполнение тубофлаконов 
происходит через горлышко, на оборудовании другого типа. 

 

Операции, выполняемые оборудованием для фасовки туб 

Стандартные операции:  

• подача пустой тубы в держатель,  
• ориентация по фотометке,  
• наполнение продуктом,  
• запайка и обрезка прямым швом (пластиковые и ламинатные тубы),  
• либо загиб в два или три раза (алюминиевые тубы), 
• маркировка,  
• выброс тубы. 
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Опционально доступны различные варианты этих операций, либо дополнительные, например, 
контроль веса каждой заполненной тубы, безвоздушная фасовка и т.д. 

Перечень возможных опций при фасовке тубы:  

 автоматическая подача тубы в бункер-накопитель; 
 наклейка этикетки на тубу перед фасовкой; 
 контроль формы окружности тубы (смятые тубы не будут наполнены); 
 контроль отсутствия посторонних предметов в тубе перед фасовкой; 
 бункер с подогревом, мешалкой; 
 датчик контроля уровня продукта в бункере; 
 безвоздушная фасовка; 
 многоцветное наполнение;  
 ныряющее сопло; 
 спиральное наполнение Swirl Filling;  
 различные механизмы отсечки последней капли;  
 запайка швом повторяющим окружность тубы Scoop Seal™;  
 варианты узла запайки для пластиковых туб: 

o горячим воздухом, 
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